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INSTEEL

JesteSmy producentem zautomatyzowanych linii technologicznych
do przetwoérstwa blach i tasém stalowych. Zapewniamy indywidualne
podejscie do kazdego Klienta, aktywnie wspotpracujac na wszystkich
szczeblach realizacji projektu. Dzieki wykwalifikowanej kadrze i boga-
temu parkowi maszynowemu jestesmy w stanie sprosta¢ nawet naj-
bardziej skomplikowanym zadaniom. Nasze linie charakteryzuje wysoki
stopien automatyzacji oraz efektywna integracja zréznicowanych funk-
cyjnie procesdw technologicznych.

Powstanie firmy INSTEEL zawdzieczamy wspotpracy
miedzy firmami RStechnology, Instal-Inox i Inmet,
ktére na przestrzeni lat zrealizowaty wspodlnie
kilka innowacyjnych projektow optymalizujgcych

i rozwijajacych procesy produkcyjne.

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY!
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specjalistami

Specjalizujemy sie w produkcji innowacyjnych, zintegrowanych linii
technologicznych oraz urzadzen dedykowanych do przetwdrstwa blach _ _ -
i tasm stalowych. " -

Posiadamy know-how oraz doswiadczony zespot inzynierski, dzieki ktore-
mu jesteSmy w stanie zaprojektowac i wykonac¢ wyspecjalizowane urza-

W swojej ofercie posiadamy: dzenia dostosowane do indywidualnych wymagan i potrzeb naszych
Klientow.

¢ linie technologiczne i urzadzenia

do profilowania na zimno blach - linie podajace do pras Nasi specjalisci tworzg zaawansowane projekty techniczne zawierajace:

i tasm stalowych; i Zintegrowane z prasg;

e algorytm technologiczny;

* uniwersalne linie do ksztattowania - instalacje branzy hutniczej; e il s R
elementéw gietych i perforowanych; - spegjalistyczne urzadzenia _ € Wylrzy ' 51. y J 3;
» projekt konstrukcyjno-ztozeniowy;

¢ linie technologiczne i urzadzenia technologiczne dedykowane . _ : .

do ciecia wzdtuznego blach dla szerokiej gamy odbiorcow; * dokumentacje elektryczng i oprogramowanie sterujace;

i tasm stalowych; - modernizacje i serwis linii * projekt instalacji hydraulicznej i pneumatycznej;

* linie technologiczne i urzadzenia technologicznych. * kompleksowy system bezpieczenstwa linii.

do ciecia poprzecznego blach L, v

i tasm stalowych; Jakos$é - naszym priorytetem
Ciggle doskonalimy realizowane przez nas projekty. Otrzymalismy
uznawany na catym swiecie Certyfikat dotyczacy zarzadzania jako-
scig ISO 9001:2015.

Nowoczesne i innowacyjne rozwigzania w oparciu o ekologie

W naszej firmie stawiamy na ciggty rozwoj oraz wykorzystywa-
nie nowych technologii i optymalizacje procesow produkcyjnych.
W wyniku prowadzonej dziatalnosci badawczo-rozwojowej wielo-
krotnie testujemy i optymalizujemy nasze rozwigzania przed dostar-
czeniem ich naszym Klientom. Dazymy do maksymalnego ograni-
czenia negatywnego wptywu naszych produktow na srodowisko
naturalne przy jednoczesne] maksymalizacgji efektywnosci oraz mi-
nimalizacgji kosztéw produkgji. Posiadamy certyfikat ISO 14001:2015.



do rozkroju wzdtuznego
i poprzecznego

Oferujemy szeroki zakres linii do rozkroju wzdtuznego kregoéw
oraz ciecia poprzecznego blach na arkusze. Posiadamy specjalistyczne

linie 0 zréznicowanym przeznaczeniu i mozliwosciach:

« linie rozkroju wzdtuznego klasyczne lub z opcja recoilingu;

- linie do automatycznego odbioru kregow z linii rozkroju wzdiuznego [ R S
I pakowania w jednostki wysytkowe;

- linie rozkroju poprzecznego (arkuszowania) pracujace w trybie ciggtym
Z automatycznym uktadaczem,;

- linie rozkroju poprzecznego (arkuszowania) pracujgce w trybie start/stop;

« uniwersalne linie rozkroju wzdtuznego i poprzecznego z opcja ciecia

wieloarkuszowgo (tzw. multiblanking).

W standardzie catosc linii zintegrowana jest intuicyjnym uktadem g | |
sterowania i spetniajacym najwyzsze wymagania systemem e -
bezpieczenstwa.

Nasze linie realizujg proces ciecia dla materiatow
wsadowych takich jak:

* tasmy stalowe walcowane na zimno i ha goraco;
 stal nierdzewna;

* materiaty niezelazne, w tym aluminium, tytan-cynk;
* materiaty powlekane.



do rozkroju wzdluznego

W naszej ofercie posiadamy kompleksowe linie rozkroju wzdtuznego.
Indywidualnie skonfigurowany zestaw urzadzen umozliwia rozciecie
kregu wsadowego na pasma o dowolnej szerokosci, w zakresie przewi-
dzianym programem rozkroju. Nasze linie wyposazamy w zestaw narze-
dzi tngcych renomowanych dostawcow. Konstrukcja urzadzen zapewnia
stabilnos¢ procesu i najwyzszg jakosc cietej krawedzi.

Nasze linie rozkroju wzdtuznego opcjonalnie wyposazamy w:

AN
3

r IERBFARANA RN RnIn & * moduty jedno lub dwustronnego foliowania powierzchni;
4? .4 '!! " l‘ l“l e 2 3 * dwu lub czteroramienny zespdt wymiany nozy;
‘AN N » EENEBRV ‘.\

* czteroramienny magazyn odbiorczy kregow;

AL * stoty odbiorcze z systemem docisku klawiszowego.

PARAMETRY MATERIALU WSADOWEGO:

A ™
2000 - 24000 kg T

500 _ 2000 mm szerokos¢ kregu

wsadowego




do rozkroju poprzecznego

Nasz zespot od lat projektuje, buduje oraz wdraza do produkcji linie
rozkroju poprzecznego.

W podstawowym wydaniu nasza linia sktada sie z:
* modutu rozwijania kregu;
* prostownicy rolkowej;

* hozycy gilotynowej do ciecia nadaznego; W petni zautomatyzowany proces pozwala na maksymalne przyspieszenie
* uktadacza arkuszy; produkgji.

* instalacji zasilania i sterowania oraz systemu bezpieczenstwa.
PARAMETRY MATERIALU WSADOWEGO:

Opcjonalnie nasze linie wyposazamy w: gruboéé tasmy
. . 0'5 ’ 12’0 mm wsadowe]j
* moduty dwustronnego foliowania pasma;
» funkcje rozkrawania wieloarkuszowego, tzw. ,multiblanking”; 2000 - 24000 k masa kregu
» uktad brzegowania tasmy. g WERRISHEETE
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do profilowania na zimno blach
i tasm stalowych

Oferujemy szeroka game linii profilujacych przeznaczonych do produkgcji
zroznicowanego asortymentu profili zimnogietych o przekroju otwartym
lub zamknietym. Symulacje przebiegu procesu profilowania tworzymy [T
W oparciu o zaawansowane metody wsparcia komputerowego poparte o
20-letnim doswiadczeniem.



do profilowania na zimno blach
i tasm stalowych

Posiadamy wiedze dotyczaca profilowania oparta na bazie doswiadczen
wielu projektow, ktorych efektem sg linie produkujace zréznicowany
asortyment profili dla wielu branz przemystu.

Nasze know-how umozliwia dostawy kompletnych linii
z przeznaczeniem do produkciji:

[

* lekkich profili otwartych o zréznicowanym ksztatcie, dtugosci i materiale, < : -y
Z przeznaczeniem m.in. na systemy magazynowe, ramy okien i bram, | _

konstrukcje ramowe: W ofercie posiadamy linie wyposazone w profilarki o zr6znicowanej
« profili systemdw rynnowych, w tym profili rynnowych i rur spustowych konstrukeji:

sktadanych na zamek oraz wzdtuznie spawanych:; * profilarki o statej zabudowie rolek profilujgcych dedykowane do produkgji
 kompleksowego asortymentu profili stelazowych i naroznikéw systemu jednego typu profilu;

suchej zabudowy KG (karton gips); * profilarki z wymiennymi modutami profilujacymi o statej zabudowie rolek

- profili zamknietych o zréznicowanym przekroju ze spoing uzyskiwana przystosowane do naprzemiennej produkcji roznych rodzajow profilu;

w technologii zgrzewania pradami wysokiej czestotliwosci, spawania * zaawansowane profilarki nastawne, w ktorych zmiana produkowanego profilu
plazmowego, pradem statym lub zmiennym; nastepuje poprzez zmianeg konfiguracji i ustawien profilarki, przeznaczone

- ciezkich profili otwartych z zastosowaniem na bariery autostrad, konstrukgje do produkgji kilku odmian asortymentowych profili.

nosne i ramowe, system C-Z-U-S;
* powierzchniowych profili trapezowych i falistych przeznaczonych m.in.
na blachodachowki, ptaszcze zewnetrzne siloséw zbozowych.




do ksztattowania elementow gietych
i perforowanych

Dzieki posiadanemu know-how mozemy zaoferowac automatyczna linie
do produkcji réznorodnych wyrobow ksztattowanych z ptaskownikow
stalowych podawanych z kregu lub odcinkdéw ptaskich.




do ksztattowania elementow gietych
i perforowanych

Przykiadowy asortyment wyrobow:

* elementy ptaskie o zroznicowanych otworach, ksztatcie zakonczenia
oraz z mozliwoscig ich gwintowania;

* elementy jednokrotnie lub wielokrotnie giete o zréznicowanych
otworach oraz z mozliwoscia ich gwintowania;

* elementy wielokrotnie giete z mozliwoscia giecia po tuku,

0 zroéznicowanych otworach oraz z mozliwoscia ich gwintowania;

* elementy wielokrotnie giete o zréznicowanych otworach oraz

z mozliwoscig nacinania poprzecznego ...

... 1 wiele innych mozliwych do skonfigurowania.

Linia integruje wiele proceséw technologicznych,
w tym m.in. operacje:

* prostowania;

* wykrawania;

* skrawania;

* gwintowania;

* giecia wieloosiowego;

* odcinania prostego i ksztattowego.

Zaawansowane oprogramowanie umozliwia zarzadzanie i sterowanie
procesem produkcji oraz gromadzenie baz danych. Nowy asortyment
jest prosty do wprowadzenia i programowalny przez operatora, co daje
ogromne mozliwosci produkcyjne.



do pras i zintegrowane z prasj

Doswiadczenie zdobyte we wspotpracy z kontrahentami z branzy obrob-
ki blach pozwala INSTEEL na produkcje kompletnych automatycznych
linii podajacych pasmo rozwijane z kregu, do zastosowania w integracji
ze zroznicowanym parkiem maszynowym jak prasy, nozyce, prasy do
giecia, wykrawarki, maszyny do profilowania itp.




Zapewniamy petng integracje uktadu sterowania prasa z systemem ste-
rowania linig oraz zestaw narzedzi niezbednych do zabudowy w prasie

w ramach realizowanego procesu technologicznego.

do pras i zintegrowane y 4 prasq Kompleksowos¢ naszych rozwigzan jest gwarantem peinej funkcjo-

nalnosci i integralnosci catej linii produkcyjnej.

Tradycyjne linie odwijajace i prostujgce zapewniaja doktadne wyrdow-
nanie i tatwe prowadzenie tasmy. Po petli tasma jest podawana przez
elektryczny podajnik rolkowy z serwonapedem, zamontowany bezpo-
srednio na prasie. Ten typ systemu jest preferowany, gdy nie ma proble-
mMow z miejscem na instalacje oraz gdy wymagane sg wyzsze predkosci
produkcyjne.

Linie podajgce kompaktowe dzieki swojej wszechstronnej konstruk-
Cji zapewniaja wysoka wydajnosc¢ przy krotkiej dtugosci catkowitej.
Prostownico-podajnik i rozwijarka sg zamontowane na wspolnej podsta-
wie w celu doktadnego podawania do pras i innych urzadzen.

Posiadamy kompetencje niezbedne do zabudowy i integracji w naszych
liniach pras mechanicznych i hydraulicznych réznych dostawcow, z kto-
rymi wspotpracujemy. Konfiguracja typu prasy i dostawcy oparta jest
0 analize potrzeb procesu technologicznego wystepujacego w projekcie.

Zastosowanie w linii prasy pozwala na zwiekszenie wydajnosci
i poszerzenie dostepnego asortymentu produkcyjnego.



systemow rynnowych

INSTEEL w swojej ofercie posiada kompletne linie produkcyjne prze-
znaczone do wytwarzania zréznicowanego asortymentu wchodzacego
w sktad metalowych systemow rynnowych. Produkujemy i dostarczamy
linie do profili rynnowych oraz rur spustowych sktadanych na zamek lub
wzdtuznie spawanych. Rekomendujemy naszym Klientom zastosowa-
nie profilarki z wymiennymi modutami profilujgcymi o statej zabudowie
rolek przystosowanych do naprzemiennej produkcji réoznych rodzajow
profilu. Stata zabudowa i nastawa rolek pozwala ograniczy¢ wymagany
udziat operatora w konfiguracji ustawien wstepnych. Wsrod dostepne-
go wyposazenia linii znajduja sie proste uktady odbiorcze, jak rowniez
Zaawansowane systemy pakowania i paletyzowania wyrobdow.

¥ NN




rur i profili wzdluznie spawanych

Posiadana wiedza i doswiadczenie pozwalaja nam na zaoferowanie
naszym Klientom zaawansowanych linii technologicznych do produkcji
rur i profili zamknietych wzdtuznie spawanych. W naszych instalacjach
stosujemy rézne technologie spawania zaleznie od sktadu materiatu wsa-
dowego, parametrow wydajnosciowych linii i oczekiwanej jakosci spoiny.

NASZE PROFILE SPAWAMY:

* pradami wysokiej czestotliwosci

» technika laserowa
* metoda TIG (TIG DC, TIG AC)

Nasze linie do produkcji profili zamknietych o przekroju kwadratowym
lub prostokatnym pracuja w nastepujacym ukiadzie technologicznym:

« formowanie rury;

° proces spawania;

* kalibrowanie przekroju prostokatnego z rury z mozliwoscia korekgji
potozenia spoiny.




elementow siloséw zbozowych

Poprzez lata doswiadczen w projektowaniu i budowaniu specjalistycznych,
W petni zautomatyzowanych linii do rozkroju, profilowania, perforowania,
ksztattowania elementow gietych i perforowanych itp. zbudowalismy sze-
rokie portfolio oferowanych linii dedykowanych dla zréznicowanego spek-
trum odbiorcow reprezentujacych odmienne branze przemystu. W naszej
ofercie posiadamy m.in. linie skierowane do producentdw silosow.

Oferujemy kompletne w pelni zautomatyzowane linie do: S —— y
* profilowania (wraz z perforowaniem) wzmocnien pionowych stupow;
° prof”owania (Wraz Z perforowaniem) pobocznic SiIOSéW; Wszystkie ”nie SQ projektowane | bUdowane Wed{'ug ihdyWiduamyCh

« profilowania i giecia wzmocnien leja; potrzeb Klienta.

* profilowania i giecia pobocznic silosow.
Oczywiscie jestesSmy wstanie zaprojektowac i wyprodukowac kompletne

linie, jak i poszczegodlne urzadzenia czy zespoty linii.

W ofercie mamy:
¢ gietarki do wzmocnien leja;
¢ gietarki do pobocznic silosow;

* gietarki profili.




zbiornikow wewnatrz hal produkcyjnych

Linia do produkcji zbiornikéw oferowana jest w zabudowie dwu lub trzy
stanowiskowej odpowiadajgcej potrzebom wymagajacych klientéw
Z branzy zbiornikowe.

Linia w zabudowie dwu stanowiskowej:

I stanowisko - produkcja carg

* rozwiniecie blachy z kregu w pozycji pionowej;

* wstepne prostowanie i formowanie cargi o zadanej srednicy produkowanego
zbiornika;

* zautomatyzowane ciecie pionowe przy zastosowaniu przecinarki plazmowej;
* zautomatyzowane spawanie pionowe przy zastosowaniu pionowej fawy
spawalniczej;

« opcjonalnie mozliwos¢ szlifowania/zaczyszczania spoin pionowych.

Il stanowisko - produkcja zbiornika w pozycji pionowej

* przegniatanie spoin szczepnych przed procesem spawania;

* zautomatyzowane spawanie obwodowe tgczonych carg produkowanego
zbiornika oraz przegniatanie wykonanych spoin;

* przegniatanie wykonanych spoin;

- szlifowanie/zaczyszczanie zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni spoin

obwodowych.

Linia w zabudowie trzy stanowiskowej:

I stanowisko - produkcja carg

* rozwiniecie blachy z kregu w pozycji pionowej;

* wstepne prostowanie i formowanie cargi o zadanej Srednicy produkowanego
zbiornika;

* zautomatyzowane ciecie pionowe przy zastosowaniu przecinarki plazmowej;
* zautomatyzowane spawanie pionowe przy zastosowaniu pionowej fawy
spawalniczej;

+ opcjonalnie mozliwos¢ szlifowania/zaczyszczania spoin pionowych.

Il stanowisko - produkcja zbiornika w pozycji pionowej

* przegniatanie spoin szczepnych przed procesem spawania;

* zZautomatyzowane spawanie obwodowe tgczonych carg produkowanego
zbiornika oraz przegniatanie wykonanych spoin.

Il stanowisko - szlifowanie i zaczyszczanie wykonanych spoin

* szlifowanie wewnetrznej powierzchni spoin obwodowych od strony grani

i zaczyszczanie zewnetrznej powierzchni spoin od strony lica.

PARAMETRY MATERIALU WSADOWEGO .
| PARAMETRY PRODUKOWANYCH ZBIORNIKOW

2 0 _ 6 0 mm grubos¢ blachy

wsadowe)j

7000 - 24000 kg masa kregu

wsadowego

1000-2000 mm szerokosé kregu

wsadowego

2000 - 4500 mm Srednica

zbiornika



do produkcji zewnetrznych zbiornikow
wielkogabarytowych

Doswiadczenia i know-how wyniesione z bliskiej wspdtpracy z firmami

Z naszej grupy w zakresie linii przeznaczonych do ciecia i formowania

stali nierdzewnej pozwolity INSTEEL na poszerzenie gamy oferowanych

produktow o mobilna linie do produkcji wielkogabarytowych zbiornikéw

zewnetrznych.
Linia umozliwia realizacje nastepujacych
procesow:

Linia po dostarczeniu i rozstawieniu na placu budowy umozliwia w spo-
sOb zautomatyzowany na kompleksowa produkcje kolejnych carg zbior-
nika i budowe samego zbiornika.

* rozwiniecie blachy z kregu w pozycji pionowej
dla grubosci 3-8 mm;

* mozliwos¢ produkcji carg z arkuszy blachy

O grubosci 8 - 12 mm;

* wstepne prostowanie i formowanie w tuk

o zadanym promieniu produkowanego zbiornika;
* ciecie i spawanie miejsc tgczen pionowych cargi;
* spawanie obwodowe tgczonych carg;

* przegniatanie, szlifowanie i czyszczenie spoin;
* podnoszenie konstrukcji zbiornika powyzej
produkowanej i formowanej cargi bez potrzeby

uzycia dzwigu.




do produkcji zewnetrznych zbiornikow
wielkogabarytowych

Zastosowanie oferowanego rozwigzania pozwala na znaczace obnizenie
kosztow budowy zbiornika oraz skrocenie czasu realizacji.

W ofercie posiadamy rowniez autonomiczne urzadzenia peryferyjne
dedykowane dla branzy producentéw zbiornikow.

-, /=

PARAMETRY MATERIALU WSADOWEGO
| PARAMETRY PRODUKOWANEGO ZBIORNIKA

grubosé blachy
3,0 = 12,0 mm wsadowej

masa kregu

7500 = 24000 kg wsadowego

szerokos¢ kregu

1000 = 2000 11111 wsadowego

srednica
5000 - bezograniczenia  piornike




do pakowania kregow

Linia do pakowania kregow jest rozszerzeniem linii rozkroju wzdtuznego,
zwiekszajacym wydajnos¢ produkcji poprzez automatyzacje odbioru

kregow z linii.

Standardowo linia do pakowania kregoéw sktada sie z:

* przejezdnej platformy uchylnej, ktérej zadaniem jest odebranie kregow

Z ramienia magazynu i przekazanie ich na transporter rolkowy przy
jednoczesnej zmianie ptaszczyzny transportu;

* stotu centrujacego krag, petnigcego funkcje stanowiska promieniowego
spinania kregdw. Rolki obrotowe utatwiaja

i przyspieszaja sam proces wigzania, ktéry moze byc¢ realizowany recznie lub
automatycznie w zaleznosci od konfiguracji linii;

* transportera koncowego, odpowiadajgcego za spozycjonowanie kregu
przed odtozeniem na palete;

* uktadacza stosow, ktory umozliwia przenoszenie kregow

i uktadanie ich zgodnie z zadanym programem sprzedazowym w stosy
wysytkowe na paletach. Zespdt wyposazony jest w zestaw elektromagnesow,
ktérych moc dostosowana jest do ciezaru kregow.

Catosc jest spieta niezbednymi instalacjami zasilajgcymi, programem
sterujacym i systemem bezpieczenstwa.



branzy hutniczej

W ramach dziatalnosci INSTEEL realizujemy modernizacje i dostawy dla
przemystu hutniczego. We wspotpracy z naszymi partnerami realizujemy
projekty modernizujace wybrane rejony hutniczych ciggdw technolo-
gicznych, w szczegolnosci w obszarze zatadunku i transportu wsadu

oraz kantowania i konfekcjonowania koncowego.

Posiadamy rowniez wiedze | kompetencje pozwalajace na realizacje pro-
jektodw w obszarze instalacji do obrobki cieplnej stali - budowa i moder-
nizacje zbiornikdw hartowniczych. Wykonujemy wg wiasnych projektow
specjalistyczne C-haki i trawersy transportowe stanowigce wyposazenie
suwnic, zurawi lub wozkdéw widtowych dedykowanych do niestandardo-
wych zastosowan.




autonomiczne

Produkujemy, dostarczamy i integrujemy z istniejacymi liniami petna
game zaawansowanych urzadzen technologicznych, ktére mozemy
wyposazy¢ w niezalezne, autonomiczne uktady zasilania i sterowania
utrzymujace ptynna komunikacje z gtdwnym programem sterujacym
linii. Oferujemy rozwigzania dostoswane do potrzeb i wymagan naszych

klientow.

W naszej ofercie dostepne s3:

* rozwijarki blach z kregu;
* zwijarki pasma;

* prostownice wielorolkowe;
* podajniki rolkowe;

° NozZyce poprzeczne;

* nozyce wzdtuzne;

* profilarki;

* gietarki profili;

* zespoty perforujace;

* akumulatory pasma;

* uktadacze arkuszy;

* uktadacze profili.
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blach z kregu

Oferujemy rozwijarki stacjonarne i przejezdne wykonane w réznych
odmianach technicznych, dostosowane konstrukcjg do wymaganej
nosnosci w zakresie od 1000 — 24 000 kg i szerokosci kregu wsadowego
w przedziale od 50 - 2 000 mm.

W zaleznosci od konfiguracji linii i wielkosci kregu wykonujemy urzadze-
nia jedno lub dwutrzpieniowe. W ofercie posiadamy réwniez rozwijarki
dwutrzpieniowe obrotowe stosowane w liniach o wysokiej wydajnosci

produkcyjnej wymagajacych szybkiej wymiany kregu.

Nasze rozwijarki zaleznie od wariantu s3 wyposazane w:

* stot zatadowcezy kregu;

* kontroler krawedzi tasmy;

* trzpien rozprezany hydraulicznie;

* napedzana rolke dociskowag;

* naktadki przejsciowe dla réznych srednic wewnetrznych kregu.




pasma

Dostarczamy zwijarki dostosowane wielkosciowo do wymaganej no-
Snosci i szerokosci kregu, gwarantujace najwyzsza jakos¢ nawiniecia
materiatu. W zaleznosci od konfiguracji linii i wielkosci kregu wykonujemy
urzadzenia jedno lub dwutrzpieniowe.

Materiat odbierany przez nasze urzadzenia moze byC zwijany bezposrednio
na trzpien rozprezny z zamkiem lub na tuleje kartonowa.

W ramach wyposazenia zwijarki standardowo
dostarczamy stét odbiorczy kregoéw, a opcjonal-
nie zaawansowany ukfad ewakuacji kregéw nie
spietych po procesie rozkroju, umozliwiajacy
szybkie zwolnienie zwijarki do dalszej produk-
cji i spinania kregéw poza strefa pracy linii.




INSTEEL w ofercie posiada wachlarz prostownic do blach o zréznicowa-
nym przekroju. llos¢ i wielkos¢ watdéw prostujacych dostosowana jest
do materiatu wsadowego i przeznaczenia prostownicy. Wszystkie waty
prostujgce w naszych urzadzeniach podparte sg rolkami podporowymi
zapobiegajgcymi ich uginaniu sie podczas prostowania materiatu wsa-

dowego, co gwarantuje wysoka jakosc¢ arkusza.

Kasetowa zabudowa umozliwia tatwa obstuge serwisowa. Sterowanie
nastawa kasety z watami prostujgcymi realizowane jest automatycznie
Z poziomu pulpitu sterowniczego lub recznie w przypadku prostszych
rozwigzan.




do ciecia wzdluznego

Nozyce do ciecia wzdtuznego znajdujace sie w naszej ofercie charaktery-
zuje solidna konstrukcja, wysoka sztywnosc¢ watdéw tngcych i precyzyjne
tozyskowanie gwarantujgce w potaczeniu najwyzszg jakosc krawedzi po
cieciu.

W zaleznosci od rodzaju rozkrawanego materiatu i wielkosci odpadu
powstajgcego W procesie trymowania pasma, nasze nozyce wzdtuzne
wyposazamy W zwijarki odpadu lub uktady tngce odpad.

Dostarczamy urzadzenia przeznaczone do rozkroju blach w zakresie
grubosci wsadu od 0,5 mm do 6,0 mm.

Opcjonalnie mozliwe jest wyposazanie nozycy w uktad szybkiej wymia-
ny nozy krazkowych, rekomendowany dla uzytkownikdw wykonujacych
czeste zmiany prowadzonego rozkroju.




do ciecia poprzecznego

W ofercie INSTEEL znajduje sie szeroki asortyment nozyc gilotynowych
do ciecia poprzecznego zarowno ptaskiej stali, jak i profili ksztattowych.
Dostarczamy kompletne moduty ciecia przeznaczone do zabudowy
w liniach technologicznych, jak rowniez autonomiczne gilotyny stano-
wiskowe do ciecia arkuszy o zréznicowanym rozmiarze i grubosci.

Moduty tnace do zabudowy w linii wykonujemy w dwéch
wariantach zwigzanych z trybem pracy linii, tj.:

* nozyce stacjonarne pracujace z linig w trybie start/stop;
* nozyce nadazne pozwalajace na ciecie bez zatrzymywania pasma
z predkoscig dostosowang automatycznie do pracy linii.
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W naszych nozycach stosujemy segmentowy uktad nozy
tnacych z mozliwoscia nastawy szczeliny miedzynozowej, co
zdecydowanie utatwia czynnosci serwisowe.

W ofercie mamy réwniez pity nadazne do ciecia
profili zamknietych.



W naszej ofercie znajdujg sie profilarki o zréznicowanych rozwigzaniach
konstrukcyjnych wynikajacych z zakresu asortymentowego produkowa-
nych profili oraz zapotrzebowania indywidualnego klienta.

W standardzie wyposazenia kazdej profilarki znajduje sie zestaw gtowic
korygujacych profil oraz metryczny system nastaw utatwiajacy obstu-
ge. Rolki profilujace, ktorych zarys jest opracowywany z wykorzystaniem
najnowszych systemdw wsparcia komputerowego, wykonujemy z naj-
wyzszej jakosci stali narzedziowej oraz poddajemy je obrdbce cieplnej
dla zachowania najwyzszej trwatosci.
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Dostarczamy profilarki do profili otwartych oraz zamknietych:

* profilarki o statej zabudowie rolek profilujgcych
dedykowane do produkcji jednego typu profilu;

¢ profilarki z wymiennymi modutami profilujgcymi o statej
zabudowie rolek przystosowane do naprzemiennej
produkcji réznych rodzajow profilu;

* zaawansowane profilarki nastawne, w ktérych zmiana

produkowanego profilu nastepuje poprzez
zmiane konfiguracji i ustawien profilarki,
przeznaczone do produkcji kilku odmian
asortymentowych profili.



profili

Dostarczamy wysoko wyspecjalizowane gietarki do wykonywania profili
tukowych ptaskich i profilowanych. Standardowo produkujemy gietarki
czterorolkowe. Rozwigzanie to pozwala na uzyskanie tuku na catej diu-
gosci profilu. Mozliwa jest tez dostawa urzadzen w wykonaniu trojrol-
kowym. Zmiana promienia giecia odbywa sie z poziomu pulpitu steru-
Jjacego. Urzadzenia te znajduja zastosowanie w produkcji elementow
ptaszczy zbiornikéw wieloelementowych.

Produkowane przez nas gietarki mozemy wyposazy¢ w uktad zatadow-
czy wlotowy, jak rowniez w uktadacz profili gietych.
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Produkujemy, dostarczamy i integrujemy z istniejacymi liniami petna
game zaawansowanych uktaddéw perforujacych, spetniajacych wysru-
bowane wymagania doktadnosci wymiarowej oraz predkosci linii, prze-
znaczonych do pracy w trybie nadgznym lub start\stop w zaleznosci od
potrzeb linii. Urzagdzenia konstruowane sg w roznych wariantach wyko-

nania, od wysokowydajnych perforatorow mimosrodowych po bramki
zasilane hydraulicznie.

Nasze urzadzenia wyposazamy w niezbedny zestaw narzedzi
wykrawajacych od renomowanych dostawcow. Niestandardowe
narzedzia dedykowane wykonujemy we wtasnym zakresie wg
najwyzszych standardow ze stali narzedziowe).




rolkowe

Nasze podajniki rolkowe pozwalaja na szybkie, cykliczne oraz niezwy-
kle precyzyjne podawanie tasm stalowych. Montowane sg najczescie]
bezposrednio do prasy lub na konstrukcji wsporczej z regulowana
Wysokoscig roboczg na potrzeby sterowania recznego lub automatyczne-
go systemu sterowania za pomoca panelu. Rolki podajnika wykonane sg
z utwardzonej stali ze srednicg dostosowang do grubosci tasmy. Podajnik
WYposazony jest rowniez w system pomiarowy gwarantujacy stabilnosc
podan.

Praca podajnika odbywa sie w dwéch trybach:
w cyklu cigglym, zgodnym z predkoscia prasy
lub w cyklu pojedynczym.

Podajniki moga by¢ instalowane na prasach,
jak i na innych urzadzeniach.




Dla linii przewidzianych do pracy ciggtej posiadamy w ofercie akumu-
latory zapasu pasma pozwalajace na wydtuzenie czasu pracy linii (aku-
mulator kotowy) lub catkowita eliminacje zatrzymania produkcji poprzez
akumulator rolkowy lub poziomy.

Rozmiar akumulatora i mozliwosci akumulacyjne dostosowywane
sg do ilosci dostepnego miejsca oraz wydajnosci linii.

Nasze urzadzenia wyposazamy w uktady t3czenia
poczatku i konca tasmy konstrukcyjnie dobrane do
rodzaju materiatu wsadowego.

Tak skonfigurowany zestaw urzadzen pozwala na
stabilng produkcje bez koniecznosci ponownego
nawlekania pasma kazdorazowo po zakonczo-
nym kregu wsadowym, zwiekszajgc efektyw-

nosé linii.



arkuszy i profili

INSTEEL w ofercie posiada wysoko wyspecjalizowane uktadacze do
arkuszy blach ptaskich i profilowanych oraz réznego rodzaju profili
ksztattowych otwartych i zamknietych.

W naszych urzadzeniach stosujemy m.in. rozwigzania oparte o pneuma-
tyczne systemy ssawkowe i uktady elektromagnetyczne, a specyfikacja
urzadzenia jest scisle dostosowana do rodzaju uktadanego profilu. Ukta-
dacze formuja paczke w petni automatycznie, zgodnie z wymaganiami
odbiorcy.




i samotoki

W ofercie posiadamy réwniez samotoki rolkowe, transportery pasowe
i tancuchowe oraz réznego rodzaju przenosniki pneumatyczne i magne-
tyczne przeznaczone do transportu miedzyoperacyjnego blach ptaskich,
jak rowniez sformowanych profili. Transportery i samotoki sg nieodtacz-
nymi elementami w petni zautomatyzowanych linii produkcyjnych.




Iaczenia poczatku i konca tasm
stalowych

W naszej ofercie posiadamy w petni automatyczne stanowisko do tgcze-
nia poczatku i konca kolejnych kregow. Urzadzenia tego typu znajduja
zastosowanie w liniach w ktérych bardzo waznym czynnikiem jest cig-
gtosc procesu. W potaczeniu z akumulatorem pasma uzyskuje sie mozli-
WOSC nieprzerwanej produkcji — szczegdlnie istotny czynnik w produkcji
profili wzdtuznie zgrzewanych/spawanych. Samoistna zabudowa stano-
wiska w linii profilowania pozwala na eliminacje procesu ponownego
nawlekania pasma efektywnie zmniejszajgc czas postoju linii. W ofercie
posiadamy rowniez stanowiska potautomatyczne.




urzadzenia dedykowane i stanowiska
zrobotyzowane

Nasz wykwalifikowany zespot inzynierski jest w stanie zaprojektowac
i wykonac¢ wyspecjalizowane urzadzenia dostosowane do indywidual-
nych wymagan i potrzeb naszych Klientéw.

PRZEDSTAW NAM PRODUKT,
A POMOZEMY CI STAC SIE
LIDEREM PRODUKCJI!
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Informacja startowa jest wolumen
i asortyment wyrobow, ktére maja
by¢ produkowane na urzadzeniu.
Na tej podstawie opracowywane sg
koncepcje urzadzenia i symulacje
pracy, dzieki czemu na koncu po-
wstaje prototyp spetniajacy wszyst-
kie wymagania.



i modernizacja (linii) proceséw
produkcyjnych

W zakresie naszej dziatalnosci realizujemy rowniez projekty automa-
tyzujace procesy produkcyjne w juz istniejacych lub nowo tworzonych
ciggach technologicznych.

Wykwalifikowana kadra programistow, automatykdw i konstruktoréw
pozwala nam na kompleksowa budowe nowoczesnych i hiezawodnych

rozwigzan wyposazonych w najnowsze uktady automatyki i systemy
sterowania.

Wiedza i pomystowos¢é naszych inzynieréw w potaczeniu z kompo-
nentami czotowych producentéw tworzy najwyzszej jakosci uktady
sterowania.




Dostarczamy rozwigzania, ktore sg w stu procentach dopasowane
do specyfiki dziatalnosci Klienta. Kazdy nasz system jest najpierw
projektowany z uwzglednieniem szczegodtowych informacji przekazanych
przez zamawiajgcego, a nastepnie wdrazany etapowo. Jego obstuga
jest nieskomplikowana, a precyzyjne wykonanie z wysokojakosciowych
materiatow gwarantuje wieloletnig zywotnoscé. Wszystkie realizacje
poprzedzamy doktadnymi analizami i konsultacjami, ktére pozwalajg nam
Na opracowanie szczegodtowego i efektywnego planui.

Tworzymy, dystrybuujemy i montujemy technologie wysoko konfigurowalne,
ktorych ustawienia mozna dopasowywac do réznych potrzeb i wymagan,
a takze rozwijac w przysztosci.

Wspodtpracujemy z klientami, dla ktérych rozwdj jest realng wartoscia
realizowang poprzez praktyczne dziatania, jak inwestycje w innowacje
z zakresu automatyzacji procesow technologicznych. Powierzajac ich
projekt i montaz naszemu zespotowi, mozna miec pewnosc, ze wdrozenie
przebiegnie sprawnie i skutecznie, a gotowe systemy beda dziataty przez
dtugi czas zgodnie z zatozeniami.




Modernizacje, remonty, serwis

Nasz dziat serwisowy to wysoce wyspecjalizowana kadra techniczna, ktéra
moze zaoferowaé naszym Klientom szeroki zakres ustug serwisowych w
obszarze mechaniki, jak i automatyki przemystowej.

Co realizujemy?

* remonty catych linii do rozkroju, profilowania, pakowania, podawczych i innych;
* remonty poszczegolnych zespotdw, maszyn czy tez pojedynczych urzadzen linii;
* modernizacje linii poprzez zwiekszenie wydajnosci linii, zmiane lub rozbudowe
ilosci produkowanego asortymentu;

* optymalizacje procesow produkcyjnych poprzez automatyzacje linii;

* biezacy serwis linii, maszyn i urzadzer,

» okresowe przeglady funkcjonujacych linii;

* renowacje lub wymiane na nowe elementéw zuzywalnych;

* audyty serwisowe;

* relokacje linii.

po modernizac

Wieloletnie doswiadczenie naszych pracownikow sprawia, ze jestesmy
Ww stanie podotac nawet najbardziej wymagajacym realizacjom, wigczajac w to
nieszablonowe podejscie.

Nasi serwisanci majg wsparcie dziatu konstrukcyjno-technicznego.

Zapraszamy do korzystania z naszych ustug!

serwis@insteel-piw.com




ZAUFANIE

> ©
co NAs WYROZNIA. Priorytetem naszej dziatalnosci jest nieustanne pogtebianie

zaufania naszych klientdow, ktorych traktujemy jakby byli cztonkami
naszej rodziny. To wtasnie ich zaufanie zaréwno do naszej firmy,
jak tez produktdéw i ustug jest dla nas najwyzszym celem. Dzieki
realizowanej strategii INSTEEL stat sie marka rozpoznawalng
i ceniong, ktorg klienci darza zaufaniem i chetnie korzystaja z jej ustug.

INSTEEL Sp. z 0.0. {3czy w sobie ponad 20-letnie doswiadczenie
w dziatalnosci na preznie rozwijajacym sie runku przetwoérstwa

blach i tasm oraz wysokie kwalifikacje wybitnych specjalistéw
korzystajacych z najnowoczesniejszych technologii.

Na dowéd powyzszego jest przyjecie nas do grona cztonkéw

FUNDAMENT NASZYCH prestizowej i miedzynarodowej organizacji Regionalnej I1zby

Gospodarczej w Katowicach. Wspoélnie tworzymy silng spo-

STANDARDOW: lecznos$é przedsiebiorcéw.

PARTNERSKIE RELACJE | KONTAKTY Z KLIENTAMI

Poprzez rozpoznawanie potrzeb, jak tez realizacje zleconych projektow
stajemy sie integralng czescig rozwoju oraz waznym oghiwem dalszego
funkcjonowania organizacji klientéw. Pozostajemy w statym kontakcie
Z nimi zarowno przed, jak i po zakonczeniu realizacji danego zlecenia,
co z kolei skutkuje lojalnoscia, otwartoscia | wzmocnieniem dalszych
relacji biznesowych. Nigdy nie zostawiamy klientéw samych sobie!
Zapewniamy im wsparcie na kazdym etapie realizacji danego projektu.
Klient zawsze moze na nas liczyc!

NOWOCZESNE | INNOWACYIJINE ROZWIAZANIA

W naszej firmie stawiamy na ciggty rozwoj oraz wykorzystywanie
nowych technologii i optymalizacje proceséw produkcyjnych. W wyniku
prowadzonej dziatalnosci badawczo — rozwojowej wielokrotnie testujemy
i optymalizujemy nasze rozwigzania przed dostarczeniem ich naszym
Klientom. Oferowane przez nas produkty wytwarzane sg w oparciu
o0 maksymalizacje efektywnosci oraz minimalizacje kosztéw ich produkgji.




TU JESTESMY!

SKONTAKTUIJ SIE Z NAMI!

INSTEEL Sp. z o.0. Telefon: Email:

UL Zwirki i Wigury 6, 43-190 Mikotéw  +4832 4110128  sekretariat@insteel-piw.com | sales@insteel-piw.com
.




