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® Nasza firma to stabilne i rzetelne przedsiebiorstwo o duzym po-

tencjale wzrostu oraz unikatowych kompetencjach. INSTEEL
projektuje i dostarcza szerokie spektrum produktéw obejmu-
jace zintegrowane linie technologiczne oraz urzadzenia dedykowane dla sektora przetwdrstwa blach i
tasm stalowych. Nasza firma tagczy w sobie nowoczesne technologie z wieloletnim doswiadczeniem za-
wartym w know-how firmy, ktorego geneza wywodzi sie z ponad 20-letniej historii, a ktérg kontynuu-

jemy w nowej jakosci poczgwszy od 2021 r.

Dzieki wykwalifikowanej kadrze i bogatemu parkowi maszynowemu jestesmy w stanie sprostac najbar-
dziej wymagajgcym zadaniom. Nasze linie charakteryzuje wysoki stopien automatyzacji oraz efektywna
integracja zréznicowanych funkcyjnie proceséw technologicznych.

Powstanie firmy INSTEEL zawdzieczamy wspotpracy miedzy firmami RStechnology, Instal-Inox i Inmet,
ktére na przestrzeni lat zrealizowaty wspdlnie kilka innowacyjnych projektéw optymalizujgcych i rozwi-
jajacych procesy produkcyjne tgczace w sobg wiedze i doswiadczenia z zakresu stali nierdzewnej i bu-

dowa linii technologicznych do przetwdrstwa stali.

PROJEKTUJEMY | DOSTARCZAMY:

v linie technologiczne i urzadzenia do profi- v" mobilne linie do produkcji zbiornikdéw wiel-
lowania na zimno blach i tasm stalowych, kogabarytowych,

v" uniwersalne linie do ksztattowania ele- v linie do produkgcji zbiornikdw,
mentéw gietych i perforowanych, v linie do pakowania kregéw,

v linie technologiczne i urzadzenia do ciecia v instalacje branzy hutniczej,
wzdtuznego blach i tasm stalowych, v specjalistyczne urzadzenia technologiczne

v linie technologiczne i urzadzenia do ciecia dedykowane dla szerokiej gamy odbior-
poprzecznego blach i tasm stalowych, cow,

v"linie podajace do pras i zintegrowane z v" modernizacje i serwis linii technologicz-
prasg, nych

—

Nasza Technologia'...f

Twoj RozZwWoj...
Wspolne Jutro

Twéj partner w drodze do przysztosci

] ’ -
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Szanowni Panstwo,

Firma INSTEEL Sp. z 0.0., polski producent urzadzen i linii technologicznych do przetwdrstwa stali, ofe-
ruje Panstwa przedsiebiorstwu mozliwos$¢ zakupu dostepnej ,od reki” linii rozkroju poprzecznego stali
nierdzewnej 2000x2-6mm. Niniejsza linia znajduje sie na stanie INSTEEL, dzieki czemu termin dostep-
nosci do instalacji skrécono do 30 dni !!! Oferowana linia to wysokiej jakosci produkt firmy INSTEEL
dedykowany dla przedsiebiorstw przetwarzajgcych stal nierdzewna, ktory pozwoli zoptymalizowac pro-
cesy produkcyjne i uniezalezni¢ sie od dostaw zewnetrznych zapewniajgc elastycznos¢ w planowaniu
oraz szybki czas reakcji w sytuacjach nieprzewidzianych. Oferowana linia spetnia wszelkie normy bez-
pieczenstwa wymagane obowigzujacymi dyrektywami, potwierdzone Deklaracjg CE i 12 miesieczng
gwarancjg na produkt w petnym zakresie (gwarancja 24 miesieczna dostepna za doptatg). Solidne i prze-
myslane rozwigzania oparte na wieloletnich doswiadczeniach pozwolg na wieloletnig i bezawaryjng eks-
ploatacje linii. Zachecamy do zapoznania sie ze szczegétowa specyfikacjg i rozwazenia zakupu naszego

produktu z myslg o rozwoju Panstwa firmy!
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1. LINIA ROZKROJU POPRZECZNEGO STALI NIERDZEWNEJ 2000x2-6mm - KONFIGURACIA

Zawarta w niniejszym prospekcie oferta obejmuje dostawe linii do rozwijania i ciecia poprzecznego stali
nierdzewnej zwinietej w kregi produkcji INSTEEL zgodnej z ponizszg specyfikacja.

Aktualna konfiguracja linii umozliwia prace linii w systemie start-stop z nozyca stacjonarng i odbiorem
pojedynczych arkuszy z transportera wylotowego. W ramach rozszerzenia mozliwa jest rozbudowa linii

o modut automatycznego uktadania arkuszy w paczki zwiekszajgcego wydajnosc i bezobstugowos¢ linii.

Rys. 1-2 — Linia rozkroju poprzecznego stali nierdzewnej 2000x2-6mm, wersja rozszerzona o modut au-
tomatycznego uktadania paczki.
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2. ZAKRES DOSTAWY

Oferowana linia obejmuje szczegdtowo nizej wymienione urzadzenia wraz z dokumentacjg zwigzang i

pakietem ustug:

| DOKUMENTACIE

a) Zatozenia do posadowienia linii i doporowadzenia medidW........ccccceevvviiiiiiiiiciiiinc, 1 komplet
b) Dokumentacja Techniczno-Ruchowa w jezyku polskim .........cccoeiiiiiiiiiiiii, 1 komplet
c) Deklaracja z80dNO0SCi CE .....ovviiiieiiiee e 1 komplet

I DOSTAWY

a)  ROZWIJArka Pasma 7,5 tu .o 1 komplet
D) StOt ZAtadOWCZY 7,5 T ouiiiiiiiiei e 1 komplet
€)  Uktad WIOtOWY | PrOWAAZGCY ...cvveiiiviiiceieeceee e, 1 komplet
d)  PrOSTOWNICA PASIMA....uiiiieiiiiii ettt et ettt 1 komplet
e) Uktad dwustronnego foliowania pPasma .......c...oooviviiiiiiiie e 1 komplet
f)  NOZyca pOPrzeczna StACIONAINA. .. ciciieeeeeie ettt ettt ettt e en s seseaes 1 komplet
g) Transporter WylotoOWY SEZMENTOWY ....c..coiiviiiieieeeiieeeeee e 1 komplet
h) Instalacja hydraulicZNa......c.ooouiiieeece e 1 komplet
i) Instalacja PNEUMATYCZNG ..oouviii i, 1 komplet
j)  Instalacja zasilania i StErOWaNIA .....ccoiiuiii e, 1 komplet
K)  SyStemM DEZPIECZEASTWA ...cuviiieeiic e 1 komplet

 UStuaGl

a) Montaziuruchomienie w zaktadzie ZamawiajgCego........ccoovviiiiiiiiieiciii e 1 komplet
b) Szkolenie w zakresie obstugi eksploatacji Urzadzen .........cccoveeiieiiiiiiiiiiieeceeee e, 1 komplet
IV OPCJE DODATKOWE

a) OPCJA 1—Rozbudowa linii o modut automatycznego uktadania arkuszy ..................... 1 komplet

3. MATERIAt WSADOWY

Oferowana linia przeznaczona jest do obstugi materiatu wsadowego o ponizszych parametrach:

Material. .o stal nierdzewna wg AlSI 304, 316Ti, inne stale nierdzewne
Wytrzymatoscé na rozcigganie Rm AISI 304 ..., max. 680 MPa
Wytrzymatosé na rozcigganie Rm AISI 316 ..., max. 750 MPa
Granica plastycznosci Re (Rpo2) AISI 304 ......oiiiiiiiiiiiiieieee e, max. 280 MPa
Granica plastycznosci Re (Rpo2) AISI 316 ..c.uiiiiiiiiiiiecieec e max.280 MPa
DoktadnosE ZWINIECIA WSAAU .....oovviiii i e +1,0mm
GrUBDOSC DIACK e, 2,0-6,0mm
SZEIOKOSE KIEEU .o min. 1000 mm / max. 2000 mm
Srednica ZEWNELrZNA KFEEU M@X....iui eeeeie oottt ettt 1200 mm
SredNiCa WEWNETIZNEA KIEEU ... ettt ok. 508 mm
MASA KIFEEU MAX ..t e e e 7 500 kg
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4. ASORTYMENT PRODUKCYJNY

Linia przeznaczona jest do wytwarzania arkuszy stali z materiatu wsadowego opisanego w pkt. 2 oferty

w ponizszym zakresie:

GrUBOSCE @rKUSZA ...ccvveeeeeceee e min. 2,0 mm / max. 6,0 mm
SZErOKOSE @rKUSZY . ..vvveeeeceeeeee e min. 1000mm / max. 2000 mm
DIUGOSCE @rKUSZA .. v, min. 1000 mm / max. 6000 mm

5. SPECYFIKACJA URZADZEN

5.1. ROZWIJARKA PASMA 7,5 t

Rozwijarka umozliwia rozwiniecie tasmy wsadowej, zaciskanie i blokowanie srednicy wewnetrznej kregu
wsadowego w uchwycie rozwijarki odbywa sie hydraulicznie. Srednica trzpienia dostosowana jest do
zaktadania kregdw wsadowych o $rednicy wewnetrznej ok. 508 mm. Korpus rozwijarki wykonano jako
konstrukcje spawang osadzong na ramie. W korpusie osadzono tozyska watu rozpreznego oraz elementy
napedu, naped rozwijarki stanowi motoreduktor. Sterowanie rozwijarki momentem naciggu. Rozwijarka

wyposazona w rolke dociskowa.

ROZA] vttt rozwijarka jednotrzpieniowa
WYKONANIE L., z trzpieniem rozpreznym hydraulicznie
SredniCa ZEWNELIZNA KIEEU ...vveeee e max. 1200 mm
MaKSYMAING NOSNOSE ...ttt e e e et e e ettt e e e et e e e e eatree s 7 500 kg
NAPEA BIOWNY e motoreduktor

Rys. 5-1 — Rozwijarka pasma 7,5 t
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5.2. STOt ZALADOWCZY 7,5 t

Stét zatadowcezy utatwia zatadunek kregdw na rozwijarke. Ztozony jest z ramy nosnej oraz czesci podno-

$nej uksztattowanej w sposéb zabezpieczajacy przed stoczeniem sie kregu.
WMWYKONANIE Lottt e e e nozZycowy

NOSNOSC ..ot 7 500 kg

Rys. 5-2 — Stét zatadowczy 7,5 t

5.3. UKtAD WLOTOWY | PROWADZACY

Uktad wlotowy i prowadzgcy zamontowany jest na ramie z profili stalowych. Wykonany w uktadzie stotu
ruchomego z rolkg dociskowa utatwiajgcg wprowadzenie poczatku tasmy oraz rolek prowadzgcych. Bu-
dowa i sterowanie pozwalajg na wprowadzenie blachy z poziomu pulpitu operatora. Uktad wlotowy

wyposazony jest w zestaw watdéw ciggnacych.

WYKONaNie .....cocoeeeiiiiieeeeeee stét wlotowy uchylny z rolkg dociskowg i uktadami centrujgcymi
Prowadzenie tasmy .....c.eeiiiiiiei e uktady centrujgce nastawne do osi linii
Wykonanie uktaddw centrujgeych........cooooviiiiiiiiiiiie listwy rolkowe z reczng nastawg szerokosci
llo$¢ wystepujgcych prowadzen tasmy......coovvieeiviiiieiiiiiiicceieeee 2, po jednym przed i za prostownicg
N TS = 1YY T min. 950 mm / max. 2050 mm
Zabudowa dolNego Watu CIgENGCEE0 «...eeiieeee e e stata
Zabudowa gérnego watu Cig8NGCeEO ..viiivuviii it dostawiane hydraulicznie
POKIYCIE WaTOW... it poliuretan
Naped watdw ciggngco ProstujgCyCh ... ..o motoreduktor
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Rys. 5-3 — Uktad wlotowy i prowadzgcy
5.4. PROSTOWNICA PASMA

Prostownica sktada sie ze sztywnej ramy stalowej ztozonej z konstrukcji ptytowych i kasetowej zabu-
dowy rolek prostujgcych. Dolna czes¢ kasety jest stata natomiast gorna jest regulowana za pomocg si-
townikdw mechanicznych. Srednica i podziatka rolek zostata zoptymalizowana w sposéb umozliwiajacy

prostowanie catego zakresu grubosci.

SZEIOKOSE LASMY 1ottt min. 1000 mm / max. 2000 mm
(G U] oo T ol =1 21|V USRS OPRRR 2,0-6,0mm
Liczba WalCOW ProstUjgyCh OTa ....ccoieiiiiiiiie e 5
Liczba walcOw prostujgCyCh dOt .......cooiiiiii e 6
Zabezpieczenie przed ugieciem watdw rolKi ..o podporowe

Dla uzyskania najwyzszej jakosci parametréw ptaskosci arkuszy w zakresie grubosci materiatu wsado-
wego ponizej 2mm zalecany jest zakup dodatkowej kasety prostujgcej dedykowanej do precyzyjnego
prostowania blach w zakresie 0,5-2mm wraz z osprzetem do szybkiej wymiany. Prostownica przystoso-

wywana jest do zabudowy systemu wymiany.

Strona 8z 18



Rys. 5-4 — Prostownica pasma
5.5. UKLAD DWUSTRONNEGO FOLIOWANIA PASMA

Sterowany uktad watéw ciggnacych i dociskowych gwarantuje wysokg jakos¢ natozonej folii bez nade-

rwan i pofatdowan. Budowa umozliwia szybkg wymiane rolki z folia.

ROTZA] .ttt dwustronny,
SZEIOKOSE TOl .o min. 1000 mm / max. 2000 mm,
ZAPIraWIBNIE POCZGEKUL..eiiiiiiii it reczne
AULOMAtYCZNE OUCINANIE ....ci i tak
DOCiSK rolek roDOCZYCN ... ..o e pneumatyczny
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Rys. 5-5 — Uktad dwustronnego foliowania pasma
5.6. NOZYCA POPRZECZNA

Zabudowana w linii nozyca poprzeczna dedykowana jest dla pracy linii w trybie start — stop, czyli ciecia
po zatrzymaniu pasma. Budowa nozycy zapewnia wysokg doktadnosc¢ i powtarzalno$é ciecia. Konstruk-
Cja nozycy oraz zastosowane prowadzenia gwarantujg stabilno$¢ pracy oraz utrzymanie ustawionej
szczeliny nozowej. Dolna belka nozowa jest stata natomiast gérna ruchoma. Naped belki gérnej stanowi

sitownik hydrauliczny.

Nozyca wyposazona jest w reczny uktad korekty szczeliny ciecia regulowany w zaleznosci od grubosci

materiatu wsadowego.
Nozyca w swoim przeznaczeniu przeznaczona jest do:
a) Ciecia referencyjnego na poczatku partii produkcyjnej,
b) Odciecia uszkodzonych zwojéw na poczatku i koncu kregu — funkcja nozycy technologicznej

c) Ciecia arkuszy w trybie produkcyjnym.

VWYKONGNIE NOZYCY ..ttt ettt e e e et e et e e e stacjonarna,
NaPEd NOZA GOMNEEO ..ot sitowniki hydrauliczne,
(CT U] oo T o £= 1 10|V 2,0mm-6,0 mm
SZEIOKOSE LASMY 1ottt min. 1 000mm / max. 2 000mm
LAY o1 o =TSSP UPT TR RPSTI start - stop
N[o Y2 1 Y- (ol TSSO PPSSUSUR segmentowe
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Rys. 5-6 — Nozyca poprzeczna

5.7. TRANSPORTER WYLOTOWY SEGMENTOWY

Transporter wylotowy wykonany w uktadzie dzielonym segmentowym. Zastosowany uktad napedowy

umozliwia odbiér produkowanych arkuszy w catym zakresie asortymentu. Ramy wykonane z profili sta-

lowych.

TP L ANSPOITEIA ittt e e et e ettt rolkowy
HOSE SEEMEBNTOW. ...t ettt e e 2
DIUGOSE 13CZNA trANSPOITEIA . ii ittt e e e e e e e e e 6 000 mm
SZEIOKOSC ...t 2 000 mm
POZIOM PASIMA .t ok. 1000 mm
Odbidr arkuszy........coceeevviieeeiiiiieciiiieee reczny (np. chwytak pneumatyczny) lub podanie na walcarke
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Rys. 5-7 — Transporter wylotowy segmentowy

5.8. OPCJA1—-ROZBUDOWA LINII O MODUt AUTOMATYCZNEGO UKtADANIA ARKUSZY

W ramach rozszerzenia konfiguracji linii mozliwa jest dostawa modutu automatycznego uktadania arku-
szy. Takie zestawienie linii umozliwia produkcje arkuszy w cyklu automatycznym. Po sformowaniu catej
paczki zadanej programem produkcji paleta z arkuszami przejezdza na transporter odbiorczy paczek

gdzie nastepuje reczne spinanie, pakowanie do transportu i odbiér wézkiem/suwnica.

SZEIOKOSE ATKUSZY ...vvvviiiiiiiie e min. 1000mm / max. 2000 mm
DIUGOSE @rKUSZA...uvviiiiiiiiee et min. 1000 mm / max. 6 000 mm
Maksymalna Masa PACZKI ...uvviiiiiiii e a e 5000 kg
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Rys. 5-8 — Modut automatycznego uktadania arkuszy, przyktad wykonania
5.9. INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna ztozona jest z zasilacza hydraulicznego wyposazonego w wszystkie niezbedne
komponenty stuzgce do obstugi elementéw wykonawczych linii. Poziom i temperatura oleju hydraulicz-
nego sg monitorowane przez uktad sterowania linii. Urzgdzenia wyposazone w elementy hydrauliki za-

silane sg z wyprowadzonej z zasilacza magistrali zasilajgce].

NaAPIECIE STEIUJGCE ZAWOIOW ..ooeiieiie et e e e e e e e e e eae e e 24VDC.

5.10. INSTALACJA PNEUMATYCZNA

Urzadzenia wyposazone w elementy pneumatyki zasilane sg z wyprowadzonej z przytacza powietrza

magistrali zasilajgce;.

CISNIENIE FODOCZE .. min 8 bar
WyYMagana Klasa CZYSTOSCI.....coouiiiiiii e 3.4.3 (wg ISO 8573-1)
Wymagana doktadnoSE fIlEraC]i .....oouriiiiiiii e 5um
DopuUSZCZalNa ZaWartOSC OlEJU . ..ouuiiiiiiiii i 1 mg/m3
PUNKE FOSY ..ottt ettt 3°C
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5.11. ZASILANIE | STEROWANIE

Linia jest zasilana z szaf sterowniczych o stopniu ochrony IP54, w ktorych zostaty zabudowane:

— zabezpieczenia elektryczne — wytaczniki gtdwne, wytgczniki nadpradowe, wytaczniki silnikowe

oraz przekazniki kontroli faz,

— zasilacze i transformatory separacyjne,

— aparatura sterownicza — styczniki oraz przekazniki,

- falowniki oraz softstarty,

- moduty wejsé i wyjsc¢ sterownika PLC,

- router do dostepu zdalnego.
Wszystkie motoreduktory, serwonapedy oraz urzgdzenia pomiarowe sg zasilone przewodami ekrano-
wanymi. Pomiedzy szafg sterowniczg a linig preferujemy wykonanie kanatéw kablowych, w ktérych zo-
stang potozone instalacje elektryczne i sprezonego powietrza. Na linii instalacje rozprowadzane sg w
korytach kablowych oraz prowadnikach przewodoéw. Kazdy przewdd jest unikalnie oznaczany, co uta-
twia identyfikacje podczas konserwacji linii. Sygnaty sterownicze majgce Zrédto w linii wpinane sg do
wysp wejs¢/wyjsé, ktore rozlokowane sg bezposrednio na linii. Kazdorazowo dostarczane sg schematy
wielokreskowe.
Sterowanie pracg linii odbywa sie z pulpitu operacyjnego zintegrowanego z wszystkimi urzgdzeniami
wchodzgcymi w sktad linii, pulpit ten pozwala na wyswietlanie i ustawianie wybranych parametréw pro-
dukcyjnych i technologicznych. Parametryzacja linii realizowana jest za pomocg sterownika swobodnie
programowalnego.
Linie nasze sg standardowo wyposazane w tgcze internetowe do zintegrowania z siecig Inwestora co

znacznie upraszcza procedury serwisowe.

WYKONANIE ..o szafa wolnostojgca i szafko pulpit sterowniczy
ZASHIANIE ..ottt 3x400VAC
NP IECIE STEIUJGCO ceiiiiiiiiiii ittt e et e e et e e e e et e e et et e e e e et e e e e e e e reeaaeees 24V DC
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Rysunek 5-10 — Pulpit sterowniczy
5.12. SYSTEM BEZPIECZENSTWA

Linie firmy INSTEEL sg projektowane i budowane tak by sprosta¢ najwyzszym standardom CE. Skutkuje
to w konsekwencji najwyzszg mozliwg ochrong operatordw z jednej strony jak réwniez tatwym doste-
pem dla serwisu i regulacji.

Kompletne ogrodzenie bezpieczenstwa dla linii podajgcej zbudowane jest z modutéw siatkowych posia-
dajgcych elektrycznie monitorowane drzwi. System sktada sie z nastepujgcych elementéw:

- Ogrodzenie zamontowane wokét linii ograniczajgce dostep do poszczegdlnych urzadzen,

- Sterownik bezpieczenstwa.

Na wszystkich pulpitach sterowniczych oraz kasetach umieszczone sg wytaczniki awaryjne, ktore stuzg
do awaryjnego wytgczenia maszyny. Potwierdzanie stanu bezpiecznego po wytgczeniu awaryjnym od-
bywa sie z jednego miejsca. Przy kazdym monitorowanym wejsciu do maszyny (bramki) znajdujg sie
kasetki do potwierdzenia zamkniecia bramki. Praca w trybie automatycznym jest mozliwa jedynie w

momencie, gdy wszystkie bramki sg zamkniete i nie jest wyzwolony zaden z wytgcznikéw awaryjnych.
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5.13. MONTAZ | URUCHOMIENIE

W ramach kompleksowej dostawy INSTEEL zapewnia wykonanie testéw pracy linii w zaktadzie Wyko-
nawcy przed dostawg do Zamawiajgcego oraz montaz i uruchomienie linii w zaktadzie produkcyjnym
Zamawiajgcego. W ramach prowadzonych prac Wykonawca zapewnia réwniez szkolenie w zakresie ob-

stugi biezacej i eksploatacyjnej urzgdzen.

6. GWARANCIE:

Firma INSTEEL udziela gwarancji na wykonane prace i dostarczone urzgdzenia w okresie 12 mie-
siecy(gwarancja 24 miesieczna dostepna za doptatg) od daty podpisania protokotu odbioru koricowego
Zamawiajgcego oraz zapewnia serwis i naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne. Gwarancje udzielone
zostajg pod warunkiem eksploatacji zgodnej z warunkami technicznymi podanymi w DTR lub wynikaja-
cymi z ogdlnych przepiséw w tym zakresie.

Uszkodzenia powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji okreslonych w DTR usuwane bedga na koszt
Zamawiajgcego. Materiaty eksploatacyjne i narzedzia i czesci szybko zuzywajace sie zuzyte w czasie nor-
malnej pracy urzadzen Zamawiajgcy uzupetnia we wtasnym zakresie. INSTEEL gwarantuje zapewnienie
serwisu pogwarancyjnego po zakoniczeniu okresu gwarancji. Warunki serwisu pogwarancyjnego mogg

okreslone przez Strony na podstawie odrebnej umowy.

Szczegdtowe warunki gwarancji zostang ustalone na etapie sporzgdzania umowy.

6.1. REAKCJIA GWARANCYJNA

W okresie gwarancyjnym INSTEEL niezwtocznie przystapi do usuniecia wady/usterki przedmiotu umowy

tj. w ciggu 48 godzin od daty zgtoszenia (nastepny dzien roboczy przystgpienie do jej usuwania).

7. WYtACZENIA Z DOSTAW:

W zakresie Zamawiajgcego pozostaje:

1. Przed rozpoczeciem montazu dostarczonych przez Wykonawce urzadzen, nalezyte wykonanie prac
fundamentowych i przygotowawczych miejsca zabudowy zespotu.

2. Transportiroztadunek urzadzen u Zamawiajgcego w miejscu ich posadowienia.

3. W trakcie montazu koncowego Zamawiajgcy zapewni na swoj koszt Srodki transportu lokalnego
umozliwiajgce prawidtowe ustawienie urzadzen.

4. Zapewnienie przytgcza sprezonego powietrza.

5. Podtaczenie gtdéwnego zasilania zespotu do instalacji elektrycznej hali.

6. Nieodptatng dostawe do siedziby Wykonawcy materiatéw do testow.
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7. Nieodptatne udostepnienie materiatow do testéw uruchomieniowych prowadzonych w siedzibie
Zamawiajgcego.

8. Wszelkie inne dostawy i ustugi nie ujete w niniejszej ofercie.

8. TERMIN DOSTAWY:

Oferowana linia w wersji podstawowej z transporterem odbiorczym dostepna jest w terminie 30 dni od

ztozenia zamoéwienia.

Rozbudowa linii o automatyczny uktadacz arkuszy wynikajacy z opcji 1 mozliwa jest w terminie 6 m-cy

od ztozenia zamowienia.

9. WARUNKI CENOWE:

Lp. Przedmiot dostawy losé KOSZT

LINIA ROZKROJU POPRZECZNEGO STALI NIERDZEWNEJ 2000x2-
. 6MM W WERSJI PODSTAWOWE)J Lkel 3000 000,00 PLN

OPCJA 1- DOSTAWA LINII Z MODUtEM AUTOMATYCZNEGO
2+ UKLADANIA ARKUSZY 1 kpl. +700 000,00 PLN

Podany koszt dostawy jest kwotg netto i nalezy do niej doliczy¢ podatek VAT w wysokosci ustawowe;.

Podany koszt dostawy ma charakter wstepny i podlega negocjacji

Przedstawiona propozycja i koszt realizacji poszczegdlnych pozycji i wariantéw wykonania stanowi wstepng pro-
pozycje techniczno-handlows. Istnieje mozliwos¢ rekonfiguracji i dostosowania poszczegdlnych elementdw skta-
dowych zakresu dostawy na etapie dalszych uzgodnien technicznych i handlowych z mozliwoscig wynikajacej z
uzgodnien korekty cenowe;j.

10. WARUNKI PLATNOSCI:

Do uzgodnienia.

11. UWAGI:

1. Urzadzenia objete dostawami do czasu petnego uregulowania przez Zamawiajgcego wynikajgcych
z umowy naleznosci ptatniczych stanowig wtasnos¢ Wykonawcy.

2. W przypadku zaistnienia koniecznosci czasowego sktadowania urzadzen przed montazem Zamawia-
jacy zobowigzany jest zabezpieczyé. Wykonawca w takim przypadku nie ponosi odpowiedzialnosci
za uszkodzenia urzadzenia powstate przez niewtasciwe jego sktadowanie.

3. Dostarczone przez wykonawce w ofercie rozwigzania techniczne podlegajg ochronie z tytutu praw

autorskich i nie mogg by¢ kopiowane lub udostepniane stronom trzecim bez zgody wykonawcy.
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ZAPRASZAMY DO KONTAKTU!!!

INSTEEL Sp. z 0. 0. tukasz Mitek
Dziat Handlowy Dyrektor Handlowy
e-mail: sales@instel-piw.com mobile: +48 789 037 667
www.insteel-piw.com e-mail:_lukasz.milek@insteel-piw.com

Strona 18z 18


mailto:sales@instel-piw.com
http://www.insteel-piw.com/
mailto:lukasz.milek@insteel-piw.com

